Кромкорезы

Кромкорезы
[image: image1.jpg]


Благодаря механической обработке кромки, в зоне будущего сварного шва отсутствуют изменения кристаллической решетки, вызываемые обезуглероживанием поверхностного слоя, которое возникает при плазменной или газовой резке кромки. Кроме того, механическая обработка исключает сторонние внедрения оксида алюминия или карбида кремния, которые образуются при обработке кромки сварного шва с помощью абразива.Необходимо отметить, что обработка кромки с помощью абразива является самым дорогим способом из наиболее доступных. Стоимость одного погонного метра кромки на листе толщиной 10 мм с углом 45°, подготовленного с помощью шлифовальных кругов 0 230×6 составляет по затратам на расходные материалы более 13 рублей в ценах на начало 2003 года. Подробнее о затратах на обработку кромки под сварные швы Вы можете прочитать в 5-м номере журнала «Сварка» за 2003 год.Следует отметить, что обработка кромки механическим способом на российских предприятиях не всегда является наиболее дешевым способом, так как она связана с традиционным использованием дорогостоящего стационарного станочного оборудования, такого как строгальные или фрезерные станки, применение которых приводит к увеличению основных фондов, занимаемых площадей, повышению цеховых и межцеховых расходов, связанных с транспортировкой заготовок в цех или на участок механической обработки и обратно на сварочно-сборочный участок. Также при использовании станков возрастают затраты на электроэнергию и обслуживание станочного парка. Оборудование "TRUMPF" кардинально изменяет подобную ситуацию. Являясь мировым лидером в разработке и изготовлении мобильного индустриального оборудования для подготовки кромок под сварку на трубах и листах

Кромкорезы TRUMPF - это мобильные и маневренные ручные электроинструменты, предназначенные для разделки кромок металлических листов под сварку.                                                   Наряду с достижением совершенного качества шва при разработке кромкорезов ТРУМПФ были поставлены три принципиальные задачи:

· избавиться от необходимости транспортировки на станок громоздких тяжелых заготовок; 

· не изменять структуры обрабатываемого материала; 

· исключить загрязнение среды вредными веществами, как, например, при шлифовке корродированных материалов или материалов с покрытием, которая сопровождается выбросами искр, газов, дыма и т.п.                                                                                                            эти сложные задачи решаются в результате реализации уникального принципа долбежного резца. Четырехгранный инструмент из специальной легированной стали для холодной обработки ход за ходом скалывает стружку с края заготовки. Таким образом, однородные, без окалины и металлически чистые сварные соединения могут быть подготовлены надежно, быстро и аккуратно.                                                                                               Инструменты ТРУМПФ серии TKF предназначены для подготовки кромок под дуговую газовую и электрическую сварку с различными значениями углов и длин фасок. Существует четыре модели инструмента для переносного и стационарного применения, для снятия фаски с заготовок из различных металлов - алюминия, "черных" металлов, хромированной стали и других высокопрочных материалов.                                                             Они подходят для подготовки кромок под сварку на плоских листах, заготовках со сгибами и трубах. Кромкорезы ТРУМПФ поставляются как с электро-, так и с пневмоприводом.

·  Подготовка - это все! 

· Для подготовки кромок стальных листов и плит под газовую, дуговую и электрическую сварку всех K, V, X и Y-образных сварных швов. 

· Формируют гладкую чистую кромку - снимают фаску заданной длины под заданным углом. 

· Для обработки плоских заготовок и для труб диаметром от 40 мм. 

· Фиксируется на заготовке "мертвой хваткой" в любой точке кромки. 

· Для любого контура кромки. 

· Отсутствие затрат на транспортировку громоздких заготовок резко снижает себестоимость обработки. 

Области применения 

· Прокладка и ремонт трубопроводов. 

· Транспортное машиностроение 

· Кораблестроение 

· Мостовые конструкции 

· Машиностроительная индустрия 

· Коммерческий транспорт 

· Изготовление бойлеров, обичаек, емкостей 

 

Модели
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	TruTool TKF 700 (1А1) с электроприводом
Инструмент, который превосходит своих аналогов по обработки кромок. Кромкорез специально разработан для: 
Подготовки кромок под сварку на листах, трубах, балках, швеллерах и криволинейных заготовках.
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= 1-20 мм
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= 5,4 кг
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	TruTool TKF 700 (1А2) с пневмоприводом
Для подготовки кромок под сварку на плоских листах, криволинейных заготовках и трубах.
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= 1-20 мм
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= 5,0 кг
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	Станция для TruTool TKF 700 (1А1)(1А2)
Станция для работы с инструментом в стационарном режиме, для обработки небольших деталей.
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	TruTool TKF 1100 (1А1) с электроприводом TruTool TKF 1100 (1А2) с пневмоприводом
Лучший инструмент для производств в области обработки кромок, в соотношении цены, надежности и применения. Кромкорез специально разработан для: 
Подготовки кромок под сварку на заготовках из стали, алюминия, высокопрочной стали и их сплавов.
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= 3-25 мм
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= 9,9 кг
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	Новинка TruTool TKF 1101 (1А1) с электроприводом TruTool TKF 1101 (1А2) с пневмоприводом
Усовершенствованна модель кромкореза TruTool TKF 1100 - Увеличено число ходов, рекомендован в основном для сталей до 450 Н/мм2. Применяется, для обработки фаски и подготовки кромок под сварку фиксированными (30;37,5;45) значениями углов.
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= 3-25 мм
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= 9,9 кг
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	TruTool TKF 1500 (1А1) одна передача с электроприводом
По всем характеристикам на сегодня инструмент является лидером в обработке фасок. Угол фаски плавно регулируется в диапазоне от 20 до 55 градусов. Длина обрабатываемой фаски за один проход составляет 15 мм.
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= 4-160 мм
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= 16,5 кг
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	TruTool TKF 1500 (1А2) одна передача с пневмоприводом (1В2) PLUS две передачи с пневмоприводом
Для подготовки кромок стальных листов, плит и криволинейных заготовок под газовую, дуговую и электрическую сварку K, V, X и Y-образных сварных швов.
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= 4-160
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= 15 кг
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	TruTool TKF 1500 (1В1) две передачи с электроприводом
Самый мощный и надежный инструмент на сегодня, оснащен второй передачей для оптимальных условий обработки под сварку высокоуглеродистых и нержавеющих сталей. Кромкорез имеет две передачами для работы с низко- и высокоуглеродистыми сталями.
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= 4-160 мм
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= 19,5 кг
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	TruTool TKF 1500 (2С1)(2D1) электро- и пневмопривод
Оснащен системой автоматической подачи SPro. Данная модель уже поставляется для России.
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= 4 - 160 мм
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= 20 кг
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	Рабочая станция с подставкой для TruTool TKF 1100/1500
Стойка для стационарного использования и обработки малогабаритных деталей.
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	Подвесная скоба для балансира к TruTool TKF 1500
Скоба предназначена для подвешивания инструмента, что облегчает процесс снятие и установки инструмента на обрабатываемую деталь.


